VANTAGENS COMPETITIVAS
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POR QUE A SUPRAVAC 2 E MELHOR?

* Robusta para trabalho 24h.

» Componentes de primeira linha de
qualidade comprovada.

QUALIDADE DO PRODUTO FINAL

+ Otima qualidade de formagem.

* Melhor distribuicao de espessura
de pecas. Ideal para PP, PEAD, PC
e Acrilico.
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VANTAGENS DO MOLDE

* Rdpido setup/ troca de moldes
e quadro.

* Moldes de baixo custo.

Espessura/Plastico PS, ABS, PET, PVC (ciclos/hora) PE E PP (ciclos/hora)
Tmm 42 a 64 28 a 41
2mm 28a42 18 a 27
3mm 20a30 13 a20
4mm 16 a 24 10 a16
5mm 13a19 8a12
6mm 10 a16 7a10
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TERMOFORMADORAS

SUPRAVAC 2

Lakatos

TERMOFORMADORAS

TERMOFORMADORA MONOESTACAO
DE DUPLO FORNO. ALIMENTADOR
AUTOMATICO DE CHAPAS
(OPCIONAL)

Mdaquina monoestacao automadtica para Vacuum Forming. Dotada de
dois fornos com alta poténcia € um equipamento ideal para moldagens de
chapas grossas. Molda todos os tipos de termopldsticos, incluindo PEAD, PP,

PC e Acrilico.




CARACTERISTICAS

TECNICAS )

Ciclo automatico - a menos da colocacao e retirada do
material (alimentador automatico opcional).

Além da escolha do tamanho da drea de moldagem,
pode-se ainda equipar a SUPRAVAC-2 com opcionais.
Garantia de 1 ano de todas as pecas e componentes.

Quadro de regulagem continua para agilizar
a troca do tamanho de chapa.

Q O SUPERIOR
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de 30 até 150 zonas.

de resisténcias. (zonas de até 250 x 200mm).

* Mais precisao de aquecimento e mais economia de energia.
« Controle por temperatura de cada zona (PID AUTO-Tuning)

* Fornos com resisténcias ceramicas de irradiacao infravermelha.
* Sensor de controle de temperatura de chapa Infravermelho (opcional).
* Fornos projetados para economizar energia (em ciclo, consome
30% da poténcia instalada aproximadamente).
* Distribuicao do aquecimento através da divisao do forno em zonas

PLUG/ SISTEMA
PRENSA QUADRO

 Atuador do plug pneumatico ou
servomotor (opcional).

* Possibilidade de ser equipada com partes
moveis no contra-molde.

* Prensa quadro com regulagem
automatica de largura para rdpido set up.
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VENTILADOR

* Ventiladores centrifugos de alta vazao
e baixo nivel de ruido.

* Possibilidade de inclusdo de sistema de
aspersor de dgua para um resfriamento
mais rapido da peca (opcional).

ALINHADOR AUTOMATICO/
BATCH

* Mdquina alimenta a partir de palete
de chapas.

* A primeira chapa da pilha é alinhada
a cada ciclo com a maquina em ciclo
automatico.

* A mdquina realiza a alimentacao
e descarga automdtica da peca.

Quadro fixo com troca rdpida de quadro
para agilizar a troca do tamanho de chapa.

CAIXA BALAO/ SAG

TROCA RAPIDA MOLDE

* Troca rdpida de moldes com esferas
transferidoras retrateis na mesa de
moldagem.

* Fixacao do molde e fixacao do plug por
meio de grampos automdticos (opcional).

* Sistema de controle de deformacdo da chapa

* Baldo ou pré insuflador com controle de altura por sensor.
* Exaustor de fumos da caixa de baldo durante o resfriamento.
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 Permite ciclo continuo sem operador.

durante o aquecimento: Permite um aquecimento
mais rdpido do material, evitando que o pldstico
se aproxime demasiadamente do forno inferior.

O material permanece muito pouco embarrigado,
fazendo com que a qualidade do produto final seja
muito melhor.

* Trabalha com moldes tipo macho e fémea.
« Controle de temperatura para aquecimento/resfriamento
do molde (adquirido separadamente).

SISTEMA DE VACUO

* Constituido por bombas de duplo estdgio:
alta vazao durante a moldagem
proporcionando rapida moldagem e uma
alta pressao negativa para melhor definicao
do produto final.

* Constituido por bombas de alta pressao
de vacuo (bomba a dleo) e vazao
associadas a reservatorios.

* Desmoldagem por ar comprimido para
extrair a pega do molde.

* Tanques de Vacuo com certificado
NR-13.

NR 12

Equipamentos em conformidade
a norma de seguranca no trabalho
para mdquinas e equipamentos.

Lakatos 4.0
Conectividade, integracdao
e manutencdo remota para
o seu chdo de fébrica.

ALIMENTADOR
AUTOMATICO

* Mesa com atuadores pneumadticos ou com servomotores (opcional).

« Sistema de alinhamento da mesa através de cremalheiras.

* Entradas das mangueiras de vacuo configurdveis por manifold no centro
da mesa ou na lateral do molde.

* Alimentacao das chapas e retirada das pecas
acabadas.

* Movimento da mesa alimentadora com servomotores.
* Sistema de "pega" da chapa com ventosas em zonas

de vécuo.

* Possibilidade de utilizacdo de chapas texturizadas.



